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公司基本情况



公司概况

1992   从事业单位向工程公司转型

2003
中国成达工程公司

综合性工程公司 随母公司上市

国际级综合性大型工程公司

2008-至今
中国成达工程有限公司

1958

化工部西南化工

设计研究分院

1960

化工部西南

化工设计院

1965

化工部

第八设计院

1984

中国成都化工

工程公司

1992

中国成达

化学工程公司



成达公司从1989年进入海外市场，作为海外市场开拓的领跑者，取得了国内行业中的多个“第一“



成达公司已在海外30+个国家或地区完成50+个海外工程项目，累计合同金额逾120亿美元。



创新体系介绍



支持层——双碳中心、技术产品团队

领导层——国家级企业技术中心

国家级企业技术中心

技术专家委员会

质量委员会

科技与数字化部

战略政策研究中心

综合管理组

技术管理组

财务助理组

研发采购组

院士工作站

博士后工作站

七个技术分中心

七个产品团队

氢能中心

零碳中心

双碳工作领导小组

技术应用推广执行中心

执行层——开发项目矩阵管理团队

中试基地

联合实验室

开发项目A

开发项目B   

项目专家委员会

以国家级企业技术中心为平台，“依托工程搞研发” +“原创技术研发”并举，

科技创新+管理创新双驱动，逐步形成了成达特色技术创新体系：开发项目矩阵管理+

技术人员全员参与，形成了“工艺技术、工程技术和项目管理技术”三大技术体系。



高新技术企业创新平台

工程院院士 1 人

国家级设计大师 1 人

省部级设计大师/管理大师 10 人

优秀青年设计大师 16 人

享受国务院特殊津贴专家 28 人

具有丰富经验的项目管理人员 216 人

获得各类职业注册资格人员 420 人

双碳中心

氢能应用
研究中心

零碳应用
研究中心

注册资格人员

277人

正高级职称

187人

硕士及以上学历

412人

项目管理人员

216人

高级职称

691人



100+项

发明专利

450+项

实用新型专利

150+项

国家及行业标准

20+项

软件著作权

5项

国家级科技进步奖

90+项

省部级科技进步奖

500+项

工程、技术获奖

70+项

工程咨询获奖



2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024

累计专利数量

累计专利数

2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024

累计发明专利数量

累计发明专利数

持有专利数量持续增长，尤其是专利质量显著提升。2024年至今，授权发明专利近40件，总

专利数量500余件，同时持有专有技术40项，软件著作权20项。

公司对创新工作采用了灵活的激励机制：

专利、专有技术、软件著作权的发明人实行授权后奖金激励；

获奖成果、重大突破的研发人员，采用特批奖金激励；最高一次性奖金超过百万元。

成果推广收益对团队执行额外激励。



创新成果在国际化
工程实践中的应用



创新成果介绍-优势技术

天然气、煤化工领域

合成氨、甲醇

市场占有率

60%

天然气制乙炔

市场占有率

98%

技术优势带动市场份额

成达公司是国内第一个开发天然气蒸

汽转化技术和天然气换热式蒸汽转化

技术的设计单位，获国家科委国家级

科技成果重点推广计划证书、四川省

科技进步奖、石化联合会科技进步奖、

优秀设计奖及工程总承包金钥匙奖。



创新成果介绍-优势技术

天然气、煤化工领域-合成氨技术

公司是国内天然气合成氨领域的开拓者和最

具竞争力的公司，先后研发了：

➢ 20万吨/年合成氨国产化技术开创了合成

氨国产化先河；

➢ 开发的大型换热式转化及第三代低压节能

降耗合成氨自主技术，应用于云南祥丰合

成氨装置，获2021年行业能效标杆；

在合成氨、天然气制合成气领域拥有专利36项，其中发明专利11项；

挠性薄管板型转化气废热锅炉荣获“2017年度四川省科技进步三等奖”



创新成果介绍-优势技术

天然气、煤化工领域-甲醇技术

成达公司甲醇工程技术在技术水平、清洁化生产指标、装置规模、设备大型化、国

产化等方面，均达到国内领先、国际先进水平，主要技术有：

➢ 国内首创低压甲醇合成工艺技术；

➢ 实现了蒸汽上升式径向流甲醇合成塔国产化；

➢ 天然气乙炔尾气的绿色低碳资源化利用制甲醇技术。

大型煤制甲醇中蒸汽和尾气利用新技术荣获“2019年度四川省科技进步三等奖”

大型蒸汽上升式径向流甲醇合成塔技术荣获“2022年度四川省科技进步三等奖”

天然气法乙炔尾气绿色低碳利用关键技术荣获“2022年度四川省科技进步三等奖”

在甲醇技术领域拥有专利22项，其中发明专利4项。



创新成果介绍-优势技术

天然气、煤化工领域-甲醇技术

技术优势带动市场份额

远东某甲醇项目，目前设计已经

完成，所有设备采购也已经完成；

现场进入施工安装高峰期。



创新成果介绍-优势技术

天然气、煤化工领域-天然气乙炔技术

天然气制乙炔产业链核心技术处于国内领先，占据绝对市场份额。

在天然气乙炔技术领域拥有专利16项，其中发明专利2项。

天然气乙炔装置 乙炔真空螺杆压缩机组



创新成果介绍-优势技术
天然气、煤化工领域-天然气乙炔技术

8月31日，由成达公司采用自主研发的天然

气制乙炔裂解炉技术在总承包的新疆曙光4

万吨/年天然气制乙炔项目传来捷报：

8月20日乙炔裂解炉成功投料试生产，仅用

12天便实现全流程贯通，产出合格乙炔和

合成气产品。目前，装置连续运行稳定，

原料消耗、产品质量均达到或优于设计指

标，创造了国内外天然气制乙炔装置从开

车到产出合格品时间最短、转入稳定运行

时间最短等多项纪录。



创新成果介绍-优势技术

电石乙炔能充分发挥我国煤炭资源优势，发展以煤为原料的资源综合利用产业链

符合我国长期能源发展的战略需要，公司在电石乙炔技术上处于世界领先水平：

➢ Φ4.2m高效乙炔发生器单台产能世界最大，电石消耗对标领先值减少1%；

➢ 电石储运的粉尘回收技术和电石渣浆回收乙炔技术，电石消耗对标领先值减少

3.2%；

➢ 电石筒仓安全保护技术和氮气电石渣封闭输送技术，提升了电石和电石渣储运

安全性；

天然气、煤化工领域-电石乙炔技术

大型电石法乙炔绿色关键技术荣获“2021年度四川省科技进步三等奖”

在电石乙炔技术领域拥有专利11项，其中发明专利2项。



盐化工领域

成达公司拥有以中国制碱领域权威专家周

光耀院士为核心的盐化工技术团队，是中

国盐化工产业技术开发、工程设计和技术

集成的领跑者

在纯碱方面，成达公司拥有氨碱法、联碱

法和变换气制碱法完全知识产权

在烧碱方面，成达公司已承担了100多个

烧碱项目的设计或工程总承包，达到国内

领先、国际先进水平，不同时期的首套最

大规模烧碱装置均由成达公司设计。中国工程院院士 周光耀

创新成果介绍-优势技术



盐化工领域

成达公司是中国盐化工产业技术的领跑者，低浓度窑气直接加压碳酸化制碱技术，世界首创

以液相为连续相的碳酸化反应核心装备技术荣获“2021年度四川省科技进步三等奖”

自主研发的“大型绿色低碳纯碱技术”入选《国家重点推广的低碳技术目录（第五批）》

近年来，在矿石法锂盐、卤水提锂、卤水提镁、碳酸钾、漂粉精、氯酸钠、氧化钙等领域都取得突

破

获国际工程绿色供应链管理标杆项目 沙特纯碱项目——中国标准、中国技术、中国装备



盐化工领域

国内不同时期的首套大型烧碱装置均是由成达公司设计，拥有专利技术20项，其中发明专利5项。。

大型烧碱装置节能减排降耗成套技术荣获“2018年度四川省科技进步二等奖”

CAA项目签约 美国路易斯安那州西湖烧碱项目



创新成果介绍-优势技术
盐化工领域-氯产品延链

承接的四川省科技厅驻川科

研院所成果转移转化项目—

—回收废电石渣钙资源生产

无害化漂白剂成功验收。利

用乙炔装置固废电石渣生产

漂粉精，变废为宝，解决环

保问题的同时生产高附加值

的漂粉精，并有望实现推广

应用。

“无水氯化镁制备新工艺工程化关键技术研究”获批

2021年青海省科技计划项目；“盐湖老卤制备无水氯

化镁关键技术研究及应用”获批青海省2021年揭榜挂

帅项目，并获得成果认证。“面向青藏高原的盐湖老

卤资源利用技术体系创建与万吨级产业示范”项目获

得青海省科技进步二等奖。



高分子和新材料领域

ABS PTME

G

GBL

聚碳

酸酯

PBAT

氯丁橡
胶 PC

聚氯

乙烯

聚乙

烯

维尼

纶

聚乙

烯醇

乙丙

橡胶

EVA

POR

公司一直紧随产业规划，早期的高分

子材料品种有：氯丁橡胶，聚乙烯、

聚氯乙烯、维尼纶、聚乙烯醇、聚甲

醛等，之后范围陆续扩展到：乙丙橡

胶、ABS、PC、PBAT等数十种。

在VCM/PVC领域，成达公司始终致力

于推进乙炔法VCM无汞化、核心设备

国产化，相关业绩已进入包括卡塔尔、

欧盟国家在内的发达国家市场。

创新成果介绍-优势技术



创新成果介绍-优势技术

成达公司在乙炔法VCM和乙烯法VCM均处于行业领先水平，为我国PVC行业的绿

色发展、安全生产和产品升级做出了重大贡献，近年来开发的技术有：

➢ 率先开发万吨级无汞催化剂乙炔法氯乙烯工艺包技术，从根本上消除了汞污染；

➢ 在VCM转化器率先采用庚烷撤热技术；

➢ 开发了高压精馏工艺以及尾气、副产物的综合回收利用技术，能耗物耗优于国

家清洁生产标准“氯碱工业（聚氯乙烯）HJ476-2009”中的一级指标；

➢ 在乙烯法VCM中率先国产化直接氯化反应器和氧氯化反应器；

石油化工及有机领域-VCM技术

乙炔法氯乙烯绿色安全节能关键技术荣获“2020年度四川省科技进步三等奖”

在氯乙烯技术领域拥有专利技术19项，其中发明专利1项。



创新成果介绍-优势技术

石油化工及有机领域-VCM技术

匈牙利博苏化学VCM项目 卡塔尔国家能源公司PVC 项目



创新成果介绍-优势技术

成达公司的PVC聚合技术可追溯到20世纪50年代，曾获国

家科技进步奖殊荣，多年的技术积累和沉淀，近年来在设

备国产化和工程技术创新上取得成果：

➢ 自主研发了137m3聚合技术，开启了国产化大型聚合釜

技术的新篇章；

➢ 消化吸收再创新，形成143m3 PVC聚合釜结构开发技术；

➢ PVC新型汽提干燥技术，降低了产品中VCM残留量，提

升了产品品质。

石油化工及有机领域-PVC技术



创新成果介绍-优势技术

成达公司作为行业先行者见证了国内LNG接收站从零起步到如今

蓬勃发展的全过程，实现了与LNG行业的共同成长，至今已在该

领域耕耘近30年，形成了独具特色的LNG，LPG低温储运技术和

设计体系，为关键技术及装备国产化做出了重大贡献：

➢ 自主研发了大型LNG低温全包容混凝土储罐技术；

➢ 研发了大型LNG薄膜罐技术；

➢ 研发了双金属低温全容罐技术；

油气储运领域-LNG技术

在LNG储运领域拥有专利技术12项，其中发明专利2项。 SABIC PCQ-2 罐区项目



创新成果介绍-优势技术

熔盐储能系统是实现太阳能集热和发电的“解

耦”的关键技术。

全球首创了双层夹套熔盐储罐，是世界上唯一

采用双层结构的熔盐储罐，属于原始创新，安

全性全球领先。可灵活应用在新能源电站储能、

分布式供暖、电网调峰等场合，契合电网“源

网荷储”的政策要求，对减少碳排放，促进新

能源发展和电力结构转型具有重大意义。

战新领域-熔盐储能技术

在熔盐储能领域拥有专利15项，其中发明专利3项。



可再生能源制绿色氢氨醇及天然气低碳转化

成达公司承接2021年度国家重点研发计划中的“氢能技术”重点专项指南中的“1.6 十万吨级可
再生能源电解水制氢合成氨示范工程”，力求解决“可再生能源波动性”和“化工生产安稳长满优”
的调和难题。



创新成果介绍-优势技术

成达公司参与开发设计了迄今为止国内第一套采用

自主技术的非光气法熔融缩聚技术的聚碳酸酯装置，

是国内非光气法聚碳酸酯行业首次应用国内新技术、

首次实现聚合反应器国产化，也是目前单线聚合规

模最大的示范工程。

甲醇与碳酸二甲酯双塔变压热集成精馏技术、苯甲

醚精制回收技术与双酚A气力输送工程化应用技术

等多项创新技术在项目中得到成功应用。

战新领域—非光气法PC技术

该项目荣获2021年度优秀勘察设计一等奖。



数智赋能-数字化智能化技术

“顶层设计，分步实施”，在陕西金泰项目开展了智能化工厂的设计和建设。

投用的巡检机器人、智能液体灌装系统和智能仓储管理系统，实现智能化运行。

序号 名称 子模块

1 主数据系统

2 智能仓储物流系统

3 智能楼宇

4

基于工业互联网的智慧工厂平台

LIMS

5 MES

6 智慧能源

7 设备管理

8 智慧安环

9 运营绩效

10 智慧档案系统

11

智能巡检系统

机器人

12 设备监控

13
手持PDA+业务逻
辑

14 云数据中心

15 智能展示系统

16 APC

17 动设备监测与故障诊断系统

18 智能安全系统

流程工业智能化架构 陕西金泰18个智能化模块



自主大型装备-首台套及国产化

核心设备首台套及国产化

乙炔裂解炉 甲醇合成塔 BDO循环液泵

大型碳化塔

成达已为国内外客户改造更换碳化塔64台套;

推广自主大型甲醇合成塔10台套；

推广自主乙炔裂解炉11台套；

推广BDO循环液泵40台套。



结语

成达公司将“加快实施创新驱动发展战略”，以国

家有需要、市场有需求、行业“卡脖子”技术为导

向，围绕“工艺技术、工程技术、项目管理技术”

进行原创性、引领性科技攻关，并积极将创新成果

与国内、国际工程实践相结合，立志推动“中国技

术、中国标准和中国制造”走向国际。



谢 谢 聆 听 ！
T h a n k  Y o u ！


